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Produtos com valor

ACRESCENTADO

AUTONOMIA

- Concecao
- Desenvolvimento
- Producao
- Instalacao no cliente

CUSTOM FIT
SOLUTIONS

PINT
BRASI

CERTIFICACAO

Sistema Integrado de Gestao:
- 1S0 5001

-1S0 14001*

- OSHAS 18001 *

* em implementacao

|1&D

Sector de Investigacao
e Desenvolvimento de
solucoes inovadoras

12.000 m

de area é o espaco que a Pinto Brasil
tem disponivel para construira maquina
desenhada especialmente para as
especificidades de cada cliente.

Pontos-chave

Sempre na vanguarda da tecnologia, a Pinto
Brasil demonstra, através da qualidade dos seus
produtos, porque é fornecedora de uma vasta
gama de clientes de diversos setores tao
relevantes como o automobilistico ou o aeronautico.

SOLUCOES
INDUSTRIAIS

- Sistemas de Producao
- Sistemas de Logistica
- Sistemas Customizados
- Sistemas Lean

INOVACAQ
E TECNOLOGIA

ENGENHARIA

processo continuo
e sustentado

To

de exportacao*:

- 58,2% UE

- 31,8% fora UE

* referente a 2011/2012

www.pintobrasil.pt
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PINTO BRASIL

PRECISAO AO DETALHE

Solucoes Industriais

A Pinto Brasil surgiu em 1991 e, desde logo, se
dedicou ao desenvolvimento de solucoes técnicas
para satisfazer as necessidades dos seus clientes.

Especializada na area da metalomecanica,
fortemente orientada a inddstria automovel, a
empresa da resposta aos mais elevados padroes de
exigéncia, sendo, desse modo, fornecedor
preferencial de algumas das maiores empresas
mundiais do setor.

A Pinto Brasil atua na concecao de sistemas de
producao, de logistica, customizados e lean,
garantindo, assim, a satisfacao das necessidades
de cada cliente.

Este posicionamento num mercado, cada vez
mais, exigente e competitivo a nivel global, deve-se a
varios fatores de sucesso, de entre os quais se
podem salientar:

O Elevada flexibilidade e grau de adaptacao para
fornecimento das solucdes mais adequadas
as necessidades requeridas

O Constante investimento no ambito de
desenvolvimento pessoal e de inovacao

O Experiéncia e know-how especializado

A experiéncia adquirida pela execucao de projetos
distintos e a envolvéncia de elementos com conhecimentos
polivalentes permite assegurar que o objetivo principal
atingido, sendo uma mais valia a capacidade reativa de
desenvolvimento de solugdes para o cliente.

A Pinto Brasil da resposta a requisitos especificos,
através de solucoes personalizadas, em que
privilegia a facilidade de utilizacao e a seguranca do
utilizador tendo em vista uma maior produtividade
e qualidade acrescida.

Recorre a software 2D e 3D para a concepgao e
desenvolvimento das necessidades e requisitos
dos clientes.

Na fase de prototipagem, o acompanhamento do
cliente, nas diferentes fases de validacao, é
fundamental para assegurar que 0 compromisso é
atingido, dentro do prazo estipulado.
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CONHECIMENTO

VaN

PROCESSO RIGOROSO E DE EXCELENCIA

Sist. Integrado de Gestao

A melhoria organizacional é uma meta diaria da
Pinto Brasil e, desta forma, a certificacao da empresa
segundo, numa primeira fase, a norma ISO 9001 e,
posteriormente, um Sistema Integrado de Gestao da
Qualidade (ISO 9001), Ambiente (ISO 14001) e
Seguranca (OHSAS 18001) &€ um passo que vai
permitir colocar em pratica essa meta.

Sempre com a satisfacao dos clientes como principal
prioridade, a certificacao é vista como uma forma de
avaliar necessidades de atuacao, aumentar a
produtividade, motivar os colaboradores, manter
uma relacao equilibrada com o meio ambiente e
garantir a seguranca e boas condicoes de trabalho
dos colaboradores, sendo isso apenas possivel com
a colaboracao de todos.

A implementacao e aplicacao das diretrizes da
norma SO 9001 é uma das formas que a Pinto Brasil
encontra para garantir a qualidade e competitividade

dos seus processos, produtos e servicos num
mercado em constante mutacao em que o grau de
exigéncia dos clientes é cada vez maior.

A implementacao da norma ambiental tera
por base, nas suas atividades quotidianas, o
compromisso da organizacao com o meio ambiente.
E também uma forma de eliminar desperdicios e
residuos desnecessarios (reforcando os valores
inerentes a 1SO 14001), de forma a melhorar a
eficaciaambiental dos processos e produtos e a
prevencao e minimizacao dos possiveis acidentes
ambientais.

O conjunto de requisitos da OHSAS 18001 munira a
Pinto Brasil de ferramentas essenciais para cumprir
a legislacao aplicavel, para controlar e conhecer os
riscos inerentes as tarefas e produtos realizados,
permitindo uma atuacao adequada de melhoria
continua no seu processo.

A Pinto Brasil & uma empresa
certificada e esta preparada para os
desafios do futuro. O investimento
na criacao de novos produtos e
tecnologia, sem nunca perder de vista
0 compromisso com a qualidade e
tradicao, faz da Pinto Brasil uma
empresa solida e conceituada na sua
area de atuacao

Apenas com a satisfacao dos seus
parceiros e aposta na inovacao é
possivel, @ Pinto Brasil, manter a
fidelidade e a confianca dos seus
clientes.
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AMPLIANDO HORIZONTES

-~

MAQUINARIA E ARTE

Producao e Servicos

A continua inovacao das infraestruturas e
tecnologias de producao tem como objetivo
aumentar a competitividade e melhorar a
qualidade do produto e do servico.

O planeamento da producao é obrigatério em
mercados altamente competitivos, onde é exigido
ser eficiente e reativo nas solucoes propostas,
assegurado pelo acesso a equipamentos com
elevados padroes de qualidade, como tecnologia

INTERNACIONALIZACAO

de corte por laser, soldadura robotizada e outros
equipamentos CNC.

A Pinto Brasil privilegia a qualidade dos seus
produtos e assegura a sua fiabilidade utilizando
um sistema de solucoes integradas. Estes sao
pilares que garantem o respeito dos clientes e
asseguram a satisfacao das necessidades de
cada cliente devido a utilizacao de um sistema de
solucoes integradas.

PINTO BRASIL NO MUNDO

Aposta Global

Com sede em Portugal, a Pinto Brasil esta presente
em diversos paises, comprovando o seu potencial
enquanto fornecedora de maquinas e periféricos
industriais de algumas empresas lider.

A presenca internacional justifica-se pela garantia
com que assegura um servico de qualidade em
que a capacidade de resposta é adequada as
necessidades dos seus clientes multinacionais.

Pretende, desta forma, estar presente junto dos
seus clientes de modo a poder garantir a qualidade
dos produtos e servicos eficientemente.

Dedicacao ao Cliente

Portugal

De modo a garantir um servico
completo de qualidade , a Pinto Brasil
executa todo o processo de formacao e
montagem no cliente, assegurando
uma rapidez de resposta superiora
necessidade requerida.

Todo o planeamento e desenvolvimento
da construcao do produto final é
elaborado segundo as especificacoes
fornecidas pelo cliente.

Alemanha | Espanha | Marrocos | México | Roménia| Rdssia | Tunisia

A Pinto Brasil tem como meta uma evolucao equilibrada entre solidez financeira, rentabilidade, crescimento, eficiéncia operacional e responsabilidade social, com uma
permanente atencao ao cliente e otimizacao da qualidade do servico que Ihe é prestado. Privilegia a solidez, o rigor na gestao, a competéncia e a eficacia no funcionamento;
valores esses que pautam a atuacao da Pinto Brasil e que adquirem uma relevancia acrescida, refletindo a importancia pela defesa permanente do interesse dos clientes.

Fabricacao e Instalacao
de Linhas de Montagem, Transportadores e Periféricos Industriais
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LINHA EQ (EFICIENCIA E QUALIDADE)

A Linha de Montagem LIEQPBI600 opera segundo a filosofia
para-arranca, em que os produtos a montar sao deslocados entre
o0s postos de trabalho através de uma tela transportadora. Esta
linha oferece grandes vantagens do ponto de vista ergonémico,
pois permite ao operador o abastecimento frontal de componentes.
O facto de o abastecimento dos postos de trabalho ser realizado
pela zona posterior da linha, e, dadas as suas reduzidas dimensoes,
a otimizacao do /layout fabril &€ assegurada pela utilizacao deste
modelo de Linha de Montagem. I}
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A S LIEQPBI600

SISTEMAS DE PRODUCAQ

LINHAS DE MONTAGEM

Estrutura modular (a partir de 6 metros com mdiltiplos de 3 metros) / Largura da
Tela Transportadora de 600mm (disponivel com 400mm) / Inclinacao regulavel da
zona de trabalho / Estrutura de suporte prevista para fixacao de rack para
componentes / Movimento da tela segundo o principio para-arranca / Sistemas
de paragem e de emergéncia sobre todo o comprimento da Linha, segundo
diretivas CE / Painel de controlo dos parametros funcionais da linha (sistema de
controlo "Produsi”)

MESA DINAMICA

Mesa de trabalho automatizada para a assemblagem e -
montagem de componentes. Adaptdvel a diferentes configuracoes
em modo automatico conforme plano de trabalho a realizar. O
controlo posicional da mesa pode ser realizado por intervencao
manual na consola de comando, ou através de base de dados
controlada pelo software ERP Cliente. Em funcao das coordenadas
definidas, o sistema de controlo ird movimentar seccoes da mesa,
- de modo a assumir a configuracao pretendida.

A Linha de Montagem 08
tem, como principio funcional,
0o movimento controlado
de tabuleiros ao longo dos
postos de trabalho, segundo
uma tipologia carrossel.

LINHA ROTARY 08

MSDNPB0001

Desenvolvido para componentes especificos (consultar fabricante para diferentes
configuracoes, dimensodes e quantidade de componentes) / Dimensodes gerais de
11,3x1,95x09m (CxLxH) / Estrutura modular / Construcao soldada em tubo e
chapa de aco / Rodizios fixos e giratorios / Estrutura pintada com tinta epoxy

LINHA DINAMICA

Estes tabuleiros estao fixos A Linha de Montagem LIDNPB6004 funciona segundo o principio

LIRTPBO008

a carros, que se movimentam
sobre o piso, guiados pela
estrutura central da linha.

Os elementos sao construidos
segundo a filosofia modular,
permitindo ajustes com
setup rapido.

de movimentacao para-arranca dos tabuleiros de montagem ao
longo dos diversos postos de trabalho. O movimento deslizante
dos tabuleiros é executado, sobre guias tubulares, em duas
plataformas de movimentacao, a plataforma superior, de
trabalho, e a plataforma inferior, de retorno de tabuleiros. A
configuracao desta linha assegura, de forma frontal, a
disponibilizacao dos componentes a utilizar durante a montagem,
garantindo, assim, uma ergonomia 6tima para os operadores.

Estrutura modular (a partir de 6 metros com mdiltiplos de 3 metros) / Tabuleiros L0

simples, duplos e triplos (rotativos) com setup rapido / Tabuleiros ajustaveis em
comprimento (Min. 2 metros, Max. 6 metros) / Largura do Tabuleiro variavel
(entre 0,7 e 1,2 metros) / Velocidade de deslizamento dos tabuleiros varidvel
entre 1 e 4 m/min (consultar para outras velocidades) / Movimento dos tabuleiros
continuo ou intermitente (para-arranca) / Sistemas de paragem e de
emergéncia sobre todo o comprimento da Linha, segundo diretivas CE / Painel
de controlo dos parametros funcionais da linha (sistema de controlo "Produsi”)

Estrutura modular (a partir de 6 postos com mdiltiplos de 1 posto) / Tabuleiros
standard 2,2x0,8m ou 1,8x0,6m (consultar para outras dimensoes) / Com
inclinacao regulavel dos tabuleiros de trabalho / Estrutura suporte prevista para
fixacao de rack para componentes / Movimento dos tabuleiros segundo o
principio para-arranca / Sistemas de paragem e de emergéncia sobre todo o
comprimento da Linha, segundo diretivas CE / Painel de controlo dos parametros
funcionais da linha (sistema de controlo “"Produsi”)

Sistemas de Producao | Linhas de Montagem | 6 Sistemas de Producao | Linhas de Montagem | 7
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SISTEMAS DE PRODUCAQ

SOFTWARE PRODUSI

PRODUSI 2.0
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Principais caracteristicas:

- Design melhorado

- Processador mais rapido
e melhor resolucao grafica

- Menor consumo de energia

- Permite guardar os dados
de producao criados, no
final de cada turno, numa
pen usb

- Dados guardados em .dtl
e .csv (possibilidade de
converter para Excel).

- Possibilidade de salvar os
dados de producao diaria
num {nico arquivo de Excel

- TFT widescreen (7 "e 12")
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A Pinto Brasil desenvolveu uma nova solucao para o sistema PRODUSI
utilizado nas consolas touchscreen de 7" ou 12" e é totalmente compativel com
a versao PRODUSI anterior.

120 seg

Tempo Sirene

s 1€

Sistemas de Producao | Software Produsi | 8

EXEMPLOS DOS NOVOS MENUS

TEMPOS IMPRODUTIVOS
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Indeterminado
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Falha Mecanica
Falta de Material
Menhum
Pausa

Tempa Cicla Tempa Mawmento
1205 © 10sg ©
Tempa Sirang Niimero de Postos
~ [ o 2 seg ‘I 8 @
1 2 - 24 pe pi2 Termpa Espera Tempa Minimo Hrstbrico
. e - : < > ] Seg © ] OEE‘E 4

o TN o

02:05:2012 _

oo EEEEEEES | 120 | 20 |8

_ = o ey e E‘ru“.lr.-ll PTLLLI]:IJI:" =
& |pe
| 12 8 o

Operador

Chefe de Linha == -] o

Pinto Brasil
Goherern Copem T Tesghalmi TEsn bl Festunaos N Paagm 7 Raagm M P2 P3 PL PS5 B B P& PO MO M1 P2

= HHHHHHHHHHHH
- ¢ > M

— e B
B Tl20 20

14 B

Utilizador

Password

i

o - . o

Sistemas de Producao | Software Produsi | 9



Linhas de Montagem - 6
Software Produsi - 8

Acessorios e Componentes - 10
Periféricos - 12

SISTEMAS DE PRODUCAQO

ACESSORIOS E
COMPONENTES

EXEMPLO DE PAINEL COMPOSTO

- s e e
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Componentes metalicos:

- Forquilhas articuladas,

fixas ou rebativeis

- Pinos de olhal

- Pinos de toque fixos ou
de mola

- Suportes articulados ou
fixos para contrapecas

i ¢ : ; - Componentes plasticos:
o ﬂﬂfm’fﬁ - Molas de Fixacao
t - Molas de Fixacao Toufix

. - Molas de Fixacao com
“ Elastico

A Pinto Brasil dedica-se, também, ao fabrico de componentes metalicos e
injecao de componentes plasticos, segundo requisitos especificados pelo
cliente.

Gama de produtos desenvolvidos e fabricados para a execucao de layout
de encaminhamento e fixacao de componentes em postos de trabalho da
linha de montagem.

Sistemas de Producao | Acessorios e Componentes | 10

EXEMPLO DE COMPONENTES

Sistemas de Producao | Acessorios e Componentes | 11



SISTEMAS DE PRODUCAO

PERIFERICOS

SUPORTE PARA MAQUINA DE
SOLDADURA ULTRASSONS

Linhas de Montagem - 6

Software Produsi - 8
Acessorios e Componentes - 10
Periféricos - 12

SPQUSIGIO2

Objetivo:

Soldadura de componentes,
sem necessidade de os retirar
da linha de montagem.

Equipamento constituido por:

Guia, que deve ser fixada
ao solo; permite posicionar
0 suporte em relacao a
linha, promove a deslocacao
deste juntamente com o
movimento da linha, o que
permite fazer a soldadura
durante o movimento.

Suporte, que permite fixar
perpendicularmente a
maquina ao tabuleiro; tem
afinacao angular e de
posicao, o que torna possivel
orientar a maquina na
posicao mais favoravel;
permite a alteracao da
maquina em altura, sendo
esta conseguida por um
cilindro pneumatico.

ESTANTE DE ABASTECIMENTO

Esta estante é especifica para o fornecimento de postos de
trabalho com fio e componentes para montagem. Componentes
dispostos nas prateleiras e abastecimento de fios tipo pagoda de
movimento gravitico de modo a garantir a alimentacao pela zona
frontal e a carga pela zona posterior da estante.

ESAQFIPB48

Desenvolvido para componentes especificos (consultar para diferentes
configuracoes, dimensoes e quantidades de componentes) / Construcao em
perfis tubulares e acessorios de fixacao segundo filosofia modular Lean (ver
produtos Lean) / Prateleiras em madeira e abastecimento tipo pagoda em tubo
de ferro electrozincado

CARRO ELEVATORIO (cIrcurmos)

Carro de circuitos para alimentacao de postos de trabalho.
Estrutura ligeira, facilmente manobravel pois é construido em
sistema elevatorio, com dois niveis independentes. O movimento
das prateleiras é realizado por meio de guinchos rotativos com
acionamento manual. Deste carro, consta também um saco em
lona PVC Cristal para protecao dos terminais dos circuitos a
transportar/fornecer.

» CRCIEVPBO6

Desenvolvido para componentes especificos (consultar para diferentes
configuracoes, dimensoes e quantidades de componentes) / Dimensoes gerais da
estrutura: 0.8x0,6x3,00m (CxLxH) / Guia em perfil de aluminio / Guinchos de
elevacao com cabo de aco / Saco em lona PVC Cristal / Rodizios giratérios com
travao / Construcao soldada em tubo de aco / Estrutura pintada com tinta epoxy

RACK PARA CAIXAS

Estrutura para alimentacao, em postos de trabalho, de componentes,
em caixas, assegurando a metodologia FIFO (First In, First Out), e
respetivo retorno das caixas vazias. Presenca de um tabuleiro
para execucao de pequenas operacoes de montagem.

RKCXSBPB92

Quando o suporte atinge o fim da guia, a linha para por acao de um sensor de

fim de curso, permitindo, desta forma, terminar a soldadura sem danificar
componentes ou o equipamento / O deslocamento do suporte ao longo da Desenvolvido para caixas com dimensoes 0,6x04x03m (consultar para outras
guia é manual / Todos 0s movimentos sao realizados ou controlados pelo f dimensoes e/ou quantidades) / Dimensoes gerais da estrutura de 1.8x1x1.8m
operador L ; (CxLxH) / Construcao em perfis tubulares e acessoérios de fixacao segundo
filosofia modular Lean (ver produtos Lean PB) / Calha metalica com roletes
\\ plasticos para deslizamento das caixas

Sistemas de Producao | Periféricos | 12
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SISTEMA DE FORNECIMENTO
SINCRONO DE PORTAS

STTTPTPBO1

Desenvolvido para componentes especificos (diferentes configuracoes e
quantidades de componentes) / Dimensodes gerais das estacoes de 19x1,4x2.2m
(CxLxH) e dos vagoes de 2,15x1,4x2,2m (CxLxH) / Acondicionamento dos
componentes em roletes inferiores e superiores em poliamida / Sistemas de
blogueio e movimentacao simultanea com acionamento manual / Sistema
de guias de vagoes em dois eixos / Movimentacao tipo vagao com acionamento
por trator / Construcao soldada em tubo e chapadeaco / Vagoes com rodizios
giratorios D.250mm com suspensao / Estrutura pintada com tinta epoxy

Sistemas de Logistica | Interna 14

Constituido por estacoes
de carga e descarga e
vagoes para fornecimento
sincrono de um mix de
modelos de portas.
Sistema de movimentacao
manual de todas as portas
em simultaneo para o
interior dos vagoes. Possui
um sistema que permite
bloquear, durante o
transporte, os movimentos
das portas e executar a
transferéncia de todos os
componentes com um s6
movimento. O posicionamento
dos vagoes, junto das
estacoes de carga e
descarga, é assegurado
por meio de um sistema de
guias em dois eixos. Os
vagoes estao preparados
para circular no exterior
com para-choques e
sinalética.

TRANSPORTE DE PARA-CHOQUES

Vagao para transporte e fornecimento sincrono de um mix de
modelos de para-choques. Os componentes sao acondicionados
em suportes que foram desenhados para albergar diferentes
modelos. De modo a garantir o sincronismo do fornecimento dos
componentes, os seus suportes estao colocados sobre um
sistema de rotacao manual em carrossel. O vagao esta preparado
para circular no exterior, com coberturas em policarbonato
alveolar e lonas, para-choques e sinalética. Presenca de uma
pega para movimentacao manual.

TRANSPORTADOR DE VIDROS

Vagao para transporte e fornecimento sincrono de vidros. Os
componentes sao acondicionados em alvéolos individuais,
construidos em lona de PVC, com separadores em poliamida.
Existéncia de duas frentes Uteis, de carga e descarga, com
sistema de rotacao da estrutura de alvéolos e travao acionado
por pedal. O vagao esta preparado para circular no exterior, com
cobertura em policarbonato alveolar, para-choques e sinalética.
Presenca de pegas para a movimentacao manual.

VGTTPCPBO2

Desenvolvido para componentes especificos (consultar para diferentes
configuracoes, dimensoes e quantidades de componentes) / Dimensoes gerais
de 3,3x1,8x2,5m (CxLxH) / Estrutura com suportes de fixacao de componentes
dispostos sobre um carrossel para movimentacao e rotacao com acionamento
manual / Movimentacao tipo vagao com acionamento por trator / Cobertura
em policarbonato alveolar e lona / Rodizios giratérios D.250mm com
suspensao / Estrutura pintada com tinta epoxy

VVGTTVDPBO02

Desenvolvido para componentes especificos (consultar para diferentes
configuracoes, dimensoes e quantidades de componentes) / Dimensoes gerais
de 1,8x1,65x2,1m (CxLxH) / Movimentacao tipo vagao com acionamento por
trator / Estrutura rotativa com alvéolos em Lona PVC para colocacao de
componentes / Construcao soldada em tubo e chapa de aco / Cobertura
em placa de policarbonato alveolar / Rodizios giratérios D.250mm com
suspensao / Estrutura pintada com tinta epoxy

CARRO DE TRANSPORTE (missEIs)

0O sistema permite colocar o missil em qualquer posicao:

- Movimento em altura feito manualmente por uma bomba
hidraulica, que desce pela abertura da valvula.

- Transversal, dianteiro e traseiro, para compensar pequenos
desvios da posicao da aeronave, no angulo da mesa de apoio,
para alinhar com o angulo da asa do aviao.

- Permite avancar e/ou recuar a mesa de apoio (140mm) para
facilitar a insercao nas guias da asa do aviao.

CRTTPCPB0OS

Velocidade maxima: 12 km/h / Peso sem carga: 475 kg / Peso carregado: 675
kg / Rodas pneumaticas / Acoplamento dobravel / Correias para garantir o
transporte seguro do missil por reboque / Sistema de posicao do travao de
estacionamento e de estabilizacao durante a fase final de carregamento na
aeronave / Suporta os sistemas padrao de misseis existentes / Capacidade
de 2 misseis até 2,9m de comprimento e varios diametros e peso de cerca
de 100 kg cada

Sistemas de Logistica | Interna | 15
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CONTENTOR DE ARMAZENAMENTO
E TRANSPORTE DE PARA-CHOQUES

COTTPQPB09S/10

Desenvolvido para componentes especificos (consultar para diferentes
configuracoes, dimensoes e quantidades de componentes) / Dimensoes
gerais de 1,2x2,4x1,5m (CxLxH) / Movimentacao por empilhador / Configuracao
empilhavel / Construcao soldada em tubo e chapa de aco / Estrutura
pintada com tinta epoxy

Sistemas de Logistica | Externa | 16

Contentor metalico para
0 aprovisionamento e o
transporte de componentes
para-choques. A disposicao
dos componentes a
acondicionar realiza-se sobre
varoes metalicos reforcados.
Contentor empilhavel e a ser
movimentado através de
empilhador. O encravamento
dos componentes é feito por
meio de bracos metalicos
rebativeis.

TRANSPORTE DE PARA-CHOQUES

Contentor para o aprovisionamento, segundo o fornecimento
sincrono de um mix de modelos de para-choques. Os componentes
sao acondicionados em suportes, desenhados para albergar
diferentes modelos. De modo a garantir o sincronismo do
fornecimento dos componentes, os seus suportes estao
colocados sobre um sistema de rotacao manual, em carrossel. O
contentor é empilhavel e passivel de ser movimentado por
empilhador.

RACK COMPONENTES EM VIDRO

Contentor metalico para aprovisionamento e transporte de um
mix de componentes em vidro. Os componentes a acondicionar
estarao dispostos em 3 suportes fixos revestidos a placas em
borracha escalonadas. A fixacao & conseguida por um braco
rebativel, revestido a escova em borracha, sendo o encravamento
feito por posicionadores com mola. O contentor & empilhavel e
pode ser movimentado por empilhador.

RACK COMPONENTES INJETADOS

Contentor metalico, desenvolvido para o aprovisionamento e
transporte de componentes injetados especificos. A disposicao
dos componentes a acondicionar é feita sobre suportes metalicos
reforcados. O encravamento dos componentes faz-se por meio
de bracos metdlicos rebativeis. Contentor com possibilidade de
ser empilhavel e movimentado por empilhador.

T

COTTPCPB02/03

Desenvolvido para componentes especificos (consultar para diferentes
configuracoes, dimensoes e quantidades de componentes) / Dimensoes gerais
de 2,4x2,2x1,4m (CxLxH) / Estrutura com suportes de fixacao de componentes
dispostos sobre um carrossel para movimentacao/rotacao com acionamento
manual / Movimentacao por empilhador / Construcao soldada em tubo e
chapade aco / Estrutura pintada com tinta epoxy

COTTVDPBO1

Desenvolvido para componentes especificos (consultar para diferentes
configuracoes, dimensoes e quantidades de componentes) / Dimensoes gerais
de 1,2x1,15x0,9m (CxLxH) / Movimentacao por empilhador / Configuracao
empilhavel / Construcao soldada em tubo e chapadeaco / Fixacao de componentes
por meio de suportes fixos e braco rebativel com encravamento / Estrutura
pintada com tinta epoxy

COTTPCPB12

Desenvolvido para componentes especificos (consultar para diferentes
configuracoes, dimensoes e quantidades de componentes) / Dimensoes gerais
de 1,2x19x1,5m (CxLxH) / Estrutura metdlica com suportes com sistema de
mola / Movimentacao por empilhador / Configuracao empilhavel / Construcao
soldada em tubo e chapa de aco / Estrutura pintada com tinta epoxy
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ESTANTE DE ABASTECIMENTO
DE CHAPA

A estante de abastecimento de chapa foi desenvolvida para um
melhor acondicionamento de chapa, permitindo a reducao da
area ocupada. Estrutura metalica constituida por 13 gavetas, que
permitem o armazenamento de um lote de chapa em cada uma,
estando espacadas entre si cerca de 75mm.

§

ESAOCHPBO5

Area de aplicacao reduzida / Elevada capacidade de armazenamento / Reducéo
dos riscos de acidente de trabalho / Reducao do esforco humano, pois permite
o manuseamento de material de forma suave / Diminuicao de falhas e erros

RACK DINAMICO DE PALETES

Estrutura auto nivelante para o aprovisionamento de componentes
sobre paletes, com um sistema de evacuacao de vazios. Esta
provido de um tabuleiro dindmico para a colocacao de caixas
vazias, ou em espera, na parte superior da estrutura.

TRANSTOCKER

RKDNPLPBO1

Desenvolvido para paletes com dimensoes maximas de 1,2x1x0,15m (consultar
para outras dimensoes) / Dimensoes gerais da estrutura de 2,6x1,2x1,7m
(CxLxH) / Construcao soldada em tubo de aco / Rolos metalicos de D.60mm e
calhas metalicas com roletes / Afinadores nas pernas de modo a garantir um
perfeito assentamento no piso / Estrutura pintada com tinta epoxy

Sistema de armazenamento

dindmico de componentes
desenvolvido sob a filosofia
FIFO. Com um excelente
aproveitamento da altura
Gtil dos edificios industriais,

ARMAZEM SEMI-AUTOMATICO

reduzindo os elevados
custos de ocupagao de

STTTAAPBO1

Presenca (para efeitos de manutencao) de passadicos sob todo o comprimento
do Transtocker / Os componentes a acondicionar sao dispostos em carros

superficie. O acionamento
dos elevadores é feito
manualmente (com opcao
motorizada sob consulta)
apos a selecao do nivel de
carga/descarga. Sistema
composto por dois elevadores
(carga e descarga) e varios
niveis de armazenamento.

Estrutura metdlica criada para o acondicionamento, gestao e
armazenamento de bobines de fio, sendo o seu peso unitario de
90kg. Armazém constituido por duas estruturas principais, onde
estao dispostos alvéolos ativos, em que o fio é desenrolado e
encaminhado para operacoes de fabrico, e alvéolos, para simples
armazenamento. A movimentacao das bobines, dentro do
armazém, é realizado de modo semi-automatico, por meio de
uma grua rotativa e deslizante, sobre guias lineares e acionada
por operadores habilitados. Este armazém, ao permitir ainda o
armazenamento em altura, resulta numa grande otimizacao do
layout e area fabril afeta ao armazenamento de componentes.

ESBBFIPBO5

especificos, estando presente um sistema de retorno de carros vazios no
final da sua utilizacao / Desenvolvido para componentes especificos
(consultar fabricante para diferentes configuracoes, dimensoes e quantidade
de componentes) / Dimensoes gerais de 17x14x6 m (CxLxH) (adaptaveis
conforme necessidade cliente) / Construcao soldada em tubo e chapa de aco,
com travessas e colunas aparafusadas / Estrutura modular, flexivel e pintada
com tinta epoxy

Dimensoes gerais adaptaveis até 100x3x6m (CxLxH) / Construcao soldada em
perfis tubulares e chapa de aco / Diferenciais elétricos para acionamento das
gruas / Construcao modular que assegura diferentes configuracoes e dimensoes
(por solicitacao) / Desenvolvido para componentes especificos (consultar para
diferentes configuracoes, dimensoes e quantidades de componentes) / Estrutura
pintada com tinta epoxy
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EQUIPAMENTOS

ESPECIAIS

FERRAMENTA DE SOLDADURA ROBOT

TLMEFMPBO7

Desenvolvido para componentes especificos (consultar para diferentes
configuracoes, dimensoes e quantidade de componentes) / Dimensoes
gerais de 0,75x 0,34 m (DxH) / Componentes em aco maquinados e tratados
termicamente
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Ferramenta de precisao
para posicionamento e
fixacao de componentes
para soldadura robotizada.
Adaptavel a diversas
referéncias por meio de
setup rapido, assegurando
a filosofia SMED. Sistema
dotado de uma manivela
para efetuar a rotacao do
equipamento e assim
garantir o seu correto
ajuste e posicionamento.

CALIBRE DE CONTROLO
DIMENSIONAL

Calibre mecanico para controlo dimensional de diversos pontos
(cotas) sobre 3 eixos, em carros para transporte de chassi.
Verificacao executada através de movimento vertical em
oposicao do carro a controlar e do suporte dos calibres. O controlo
é executado segundo a filosofia "passa/nao passa’, com uma
precisao de 0.5mm. O posicionamento do carro é executado por
meio de alavancas com acionamento manual, sendo o suporte
dos calibres movimentado através de diferencial elétrico.

STCTDMPBO1

Desenvolvido para componentes especificos (consultar para diferentes
especificacoes) / Dimensoes gerais de 5,6x1,7x1,96m (CxLxH) / Acionamento
por meio de diferencial elétrico / Componentes/calibres de controlo tratados
termicamente / Estrutura pintada com tinta epoxy / Equipamento desenvolvido
tendo em consideracao a legislacao CE

TESTE E PROGRAMACAO

Destinado a teste e programacao de botao de controlo do ar
condicionado, a integrar em alguns veiculos automoveis.
Assegura a fixacao, ligacao e programacao, o teste (verificacao de
conformidade), marcacao e colagem de etigueta na peca OK.
Todas estas operacoes sao asseguradas de forma automatica
tendo, apenas, o operador intervencao no inicio e fim do ciclo.
Destina-se a trabalhar em conjunto com outros dispositivos,
formando uma linha de montagem. Todos os movimentos sao
assegurados por acionadores pneumaticos, sendo que 0s
restantes testes sao realizados por meio de camaras de visao. Os
parametros sao introduzidos no sistema via consola.

» I

DITSO3PBO1

Desenvolvido para componentes especificos (consultar para diferentes
especificacoes) / Dimensoes gerais de 1,2x1,3x1,65m (CxLxH) / Acionadores
pneumaticos / Camaras de visao / Impressora de etiquetas com codigos de
barras / Consola e automacao com software Pinto Brasil / Estrutura em perfil
de aluminio modular / Equipamento desenvolvido tendo em consideracao a
legislacao CE

SISTEMA DE CONTROLO DE
POSICIONAMENTO (MESA UNICOAT)

O sistema de controlo de posicionamento - mesa unicoat foi
projetado e construido para executar movimento de rotacao e de
inclinacao. Desta forma, o movimento rotativo podera ir de 0-300
rpm e a inclinacao de 0-900. Os valores sao definidos na consola
tatil. Destina-se a trabalhar em conjunto com um sistema de
injecao de plasma existente no cliente. Todos os erros e/ou
avisos, inclinacao e velocidade atual sao apresentados na consola
tatil.

STCTPMPBO1

Desenvolvido para componentes especificos (consultar para diferentes
especificacoes) / Acionadores eléctricos / Consola tatil / Consola e automacao
com software Pinto Brasil / Sensor de detecao de posicao de origem / Travoes
de solo / Emergéncia / Equipamento desenvolvido tendo em consideracao a
legislacao CE
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TRANSPORTADOR AUTOMATIZADO

Conjunto de transportadores, que opera de forma sincronizada
com um equipamento de injecao de silicone. As paletes sao
introduzidas, pelo sistema, no interior do equipamento de injecao,
sendo que, ao longo do percurso realizado pelos transportadores
motorizados, o silicone injetado ira solidificar. Alguns dos
elementos transportadores estao equipados com sistemas de
acumulacao, de modo a poder albergar uma maior quantidade de
paletes em circulacao. A passagem das paletes entre os
transportadores é assegurada por meio de pincas e acionadores
pneumaticos. Todos os parametros sao introduzidos no sistema
através de uma consola touchscreen.

TRANSPORTADOR AUTOMATIZADO

Conjunto de transportadores, que opera de forma sincronizada
com uma camara de vacuo. Os contentores plasticos sao
introduzidos no transportador de entrada, que os movimenta
para o interior da cdmara de vacuo. Apos um determinado tempo
deciclo, os contentores sao transportados em direcao a um posto
de trabalho. Neste posto de trabalho o sistema eleva e inclina, por
meio de acao pneumatica, os contentores, de forma a garantir a
ergonomia dos operadores. De seguida, os contentores vazios
sao movimentados para um transportador de retorno, que os
coloca em posicao de serem recolhidos. Todos os parametros sao
introduzidos no sistema através de uma consola touchscreen.

SISTEMA DE MOVIMENTACAO

Conjunto de trés transportadores em tela, destinados a
movimentar componentes metalicos, entre dois postos de
trabalho. Os componentes sao sujeitos a operacoes de soldadura
no posto de trabalho, a montante do sistema de transporte. Ao
longo do percurso dos referidos componentes, a sua temperatura
é reduzida para valores proximos da temperatura ambiente, pois
atela transportadora intermédia esta equipada com um sistema
de arrefecimento a ar (chiller e ventiladores insonorizados). Todos
os parametros (tempos de ciclo, velocidades de movimentacao,
etc) sao introduzidos através de uma consola touchscreen.

TTPLPB0003

Desenvolvido para componentes especificos (consultar para diferentes
especificacoes) / Dimensoes gerais de 6,8x4,0x1,2m (CxLxH) / Transportadores
motorizados com corrente de transporte e corrente de acumulacao / Pincas e
acionamentos pneumaticos / Consola touchscreen e automacao com software
PB / Estrutura pintada com tinta epoxy / Equipamento desenvolvido tendo
em consideracao a legislacao CE

TTPLPBO0O4

Desenvolvido para componentes especificos (consultar para diferentes
especificacoes) / Dimensoes gerais de 15,2x3,5x3,7m (CxLxH) / Transportadores
motorizados com corrente de transporte e rolos com rolamentos / Elevador
com acionamento pneumatico / Consola touchscreen e automacao com
software PB / Estrutura pintada com tinta epoxy / Equipamento desenvolvido
tendo em consideracao a legislacao CE

TTTLPCPB0O2

Desenvolvido para componentes especificos (consultar para diferentes
especificacoes) / Dimensoes gerais de 3,5x3,0x1,75m (CxLxH) / Transportes de
Tela com acionamento por motor elétrico / Ventiladores insonorizados
e chiller / Automacao com software PB / Estrutura em aco inoxidavel e
aluminio / Equipamento desenvolvido tendo em consideracao a legislacao CE
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TRANSPORTADOR AEREO

Transportador aéreo constituido por ramais com movimentacao
manual e ramais com acionamento motorizado, que funcionam
de forma sincrona com uma linha de montagem. Os componentes
a movimentar sao colocados em ganchos, que garantem a
fixacao de um mix de modelos. Estes ganchos estao equipados
com um sistema de deslizamento sobre um perfil de aluminio
com design PB. Funciona em circuito fechado e as movimentacoes
de curta dimensao entre os postos de trabalho sao realizadas
com acao manual. Os movimentos de grande deslocamento sao
realizados com acao motorizada. Os parametros sao introduzidos
no sistema através de uma consola touchscreen.

Ik

TTAEPBOOO4

Desenvolvido para componentes especificos (consultar para diferentes
especificacoes) / Dimensoes gerais de 30x4,5x4,5m (CxLxH) / Transporte
assegurado por um sistema de deslizamento sobre perfil de aluminio com
design Pinto Brasil / Acionamentos motorizados com transmissao por
corrente de transporte / Consola touchscreen e automacao com software Pinto
Brasil / Estrutura pintada com tinta epoxy / Equipamento desenvolvido tendo
em consideracao a legislacao CE

TRANSPORTADOR PARA APARAS

Transportador de tela desenvolvido para a remocao de aparas de
aluminio de uma prensa de corte e estampagem. Transportador
de pequena dimensao, definido para ser montado no interior da
prensa, e com um sistema de movimentacao longitudinal, de
modo a ser adaptavel a qualquer ferramenta a operar na prensa.

ROLLER TRANSPORTADORA

Estrutura dinamica desenvolvida para ser incorporada no dltimo
posto de linhas de embalamento. A estrutura recebe a palete,
com o material ja acondicionado, fazendo-a deslizar até ao final
do seu curso, por meio de rolos de movimentacao. A plataforma,
via acionamento pneumatico, eleva a palete e gira-a 90°, de
modo a poder ser retirada da linha. O sistema de transferéncia de
paletes em fim de linha é feito com movimento de rotacao e
elevacao hidraulica. Permite o reposicionamento a posicao
pretendida de uma palete, no final do circuito, possibilitando um
acesso adequado @ mesma, via equipamentos de movimentacao
de cargas.

TTTLPCPBO1

Desenvolvido para componentes especificos (consultar para diferentes
especificacoes) / Dimensoes gerais de 1,8x0,6x0,15m (CxLxH) / Transporte de
tela com acionamento por motor pneumatico / Automacao com software Pinto
Brasil / Estrutura pintada com tinta epoxy / Equipamento desenvolvido tendo
em consideracao a legislacao CE

0 RLCYPLPBO1

Elevacao da palete por motor pneumatico / Construcao soldada em tubo e
chapa de aco / Controlo de elevacao por pedais / Dimensoes Gerais:
1,4x0,73x0,7m (CxLxH) / Estrutura pintada com tinta epoxy
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MAQUINA PARA CORTE
DE TUBO ANELADO

A maquina esta desenhada para cortar tubo plastico anelado,
assegurando, por meio de substituicao rapida de mordentes, o
corte de varios diametros. O comprimento dos tubos a cortar é
garantido por meio de uma régua com batente regulavel. A
presenca de um elemento antirretorno é essencial, de forma a
garantir as tolerancias dimensionais. A lamina de corte, normalmente
recolhida no interior do equipamento, é acionada por um cilindro
pneumatico, sendo o seu avanco despoletado através de um
comando bi-manual. Aquando da subida da lamina, a zona de
corte deixa de estar acessivel com a descida de uma blindagem
de protecao, assegurando a total seguranca dos operadores.

MQCTTUPBO1

Desenvolvido para componentes especificos (consultar para diferentes
especificacoes) / Dimensoes gerais de 1,65x0,45x1,05m (CxLxH) / Comando
bi-manual / Acionamento motorizado com transmissao por correia trapezoidal
/ Avanco de lamina através de cilindro pneumatico / Estrutura pintada com
tinta epoxy / Equipamento desenvolvido tendo em consideracao a legislacao CE

RACK ACONDICIONADORA

Palete metdlica para o acondicionamento e transporte de chapas
cortadas para estampagem. Construido em estrutura flexivel,
disposicao regulavel de varoes de travamento, que possibilita o
acondicionamento de chapas. A base foi construida para permitir
a entrada dos garfos do empilhador para a sua movimentacao e,
visto os bragos serem rebativeis, ha possibilidade de empilhamento.

PLATAFORMA GIRATORIA
PARA EMBALAR PALETES

Plataforma metalica giratéria com acionamento manual,
desenvolvida para a embalagem de paletes. Travao em cada
quadrante (900) com encravamento por pedal. Presenca de
roletes de carga de modo a assegurar um movimento suave e
continuo da plataforma aquando da operacao de embalagem.
Possibilita, ainda, a movimentacao da estrutura por empilhador.
Possibilidade de automatizar.

COTTBSPBO1

Desenvolvido para componentes especificos (consultar para diferentes
configuracoes, dimensoes e quantidades de componentes) / Dimensoes gerais
de 2x1,8x09m (CxLxH) / Movimentacao por empilhador / Configuracao
empilhdavel com bracos rebativeis / Construcao soldada em tubo e chapa de
aco / Estrutura pintada com tinta epoxy

PLGRCOPBO3

Desenvolvido para componentes especificos (consultar para diferentes

especificacoes) / Dimensoes gerais de 1,25x1,60x0,35m (CxLxH) / Pedal para

blogueio de rotacao / Movimentacao por empilhador / Estrutura pintada com
tinta epoxy
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A implementacao do Lean Manufacturing, implica a adocao
de uma filosofia de melhoria continua, cujo objetivo é
implementar a eficacia em todos os processos operativos,
eliminando as atividades que nao geram valor acrescentado
(desperdicios), com o intuito de gerar beneficios tangiveis
para o cliente final.

A metodologia do sistema de fabrico Lean assegura que os
meios sao realizados sempre com recurso ao minimo de
matérias-primas, equipamento, espaco, dinheiro e
mao-de-obra.

A Pinto Brasil disponibiliza um servico integrado que vai
desde o projecto 3D dos meios a fornecer ao fabrico e
fornecimento dos proprios meios.

A agilidade, flexibilidade e facilidade
da implementacao do sistema de
fabrico Easyform resulta em:

Aumento dos niveis de qualidade nos
processos operativos / Incremento
da produtividade / Otimizacao dos
recursos / Diminuicao do tempo de
preparacao de pedidos / Incremento
da produtividade / Melhoria dos
espacos de trabalho / Reducao dos
custos delogisticainterna / Reducao
do comprimento das linhas de
montagem / Reducao de stock
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